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Beschnitt (206 x 175 mm) ——  Débord (206 x 175 mm) —— Bleed (206 x 1775 mm)
Schnitt- / SchweiBkante (201 x 170 mm ) ——  Découpe / Soudure ( Format fini 201 x 1770 mm)) ——  Cutting- / weldingline ( End size 201 x 170 mm )
—————— Keine wichtigen Motivinhalte zwischen — — — — — — Pas de texte ou d’éléments important entre — — — — — —  No important artwork parts between Cutting- /
Schnitt- / SchweiBkante und dieser Linie cette ligne et celle de découpe (191 x 160 mm ) weldingline and this line (191 x 160 mm)

(191 x 160 mm)
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